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Das Miillerhandwerk, dargestellt am Beispiel
der Klostermiihle in Wyhlen

Franz Mutter und Martin Paeckelmann

Die wesentlichen historischen Daten der Klostermiihle sind in » Das Markgrifler-
land«, Sonderheft 1973, Seite 62, festgehalten. Erginzend sei mitgeteilt, daf§ die im
Jahre 1930 vorgenommene Modernisierung der Wassernutzung ein wesentliches
Element, namlich das grofle Wasserrad, entfernte. Es wurde eine Wasserturbine
eingebaut, welche den doppelten Wirkungsgrad leistete. Die Reparatur des Wasser-
rades wire damals doppelt so teuer gewesen als der Einbau der Turbine. Im Jahre
1950 wurde die Miihle modernisiert. Anstelle der Mahlginge traten Walzenstiihle.
Ein Plansichter loste die Sechskantzylinder ab. Anstelle der Elevatoren fiir die Mahl-
gutforderung wurde eine pneumatische Anlage eingebaut. Am 2.11.1972 wurde die
Miihle stillgelegt, wobei in erster Linie wirtschaftliche Uberlegungen ausschlag-
gebend waren. Die Einrichtungen der Mithle sind zwarimmer noch funktionstiichtig,
werden aber einer kommerziellen Nutzung nicht mehr unterworfen.

‘.

Die Klostermiible in Wyblen im [abre 1987

Foto: H. Bauckner
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Etwa 150 Jabre alter Bodenstcin einer Dinkelmiible. Er bestebt aus Granit, der Laufer war aus
Sandstein. Damit wurde der Dinkel von der Spreu getrennt (sog. Gerbgang).  Foto: H. Bauckner
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Die technische Ausriistung einer solchen Miihle umfafSt im wesentlichen zwei funk-
tionelle Einheiten, namlich das energieliefernde Wasserrad mit der Kraftiibertragung
und die eigentlichen Mahlginge. Hinzu kommen noch eine Reihe von Hilfsaggre-
gaten und Zusatzeinrichtungen, welche die Arbeit des Miillers erleichtern sollen.

Das grole Wasserrad der Klostermiihle war ein oberschlichtiges Wasserrad von
8,5 Meter Durchmesser. Es lieferte, je nach Wasserzulauf, 2,5 bis 3 PS. Die Hohen-
differenz zwischen Ober- und Unterwasser betrug brutto 15 bis 16 Meter, je nach
Wasserstand. Die 1930 eingebaute Turbine lieferte 4 bis 6 PS. Zur Stromerzeugung
wurde sie nicht verwendet, sondern ausschliefSlich zur Gewinnung mechanischer
Energie fiir den Miihlenbetrieb. Die Kraftiibertragung vom Wasserrad geschah tiber
Wellen und Zahnrider. Die Wellen waren meist aus Metall und wurden von Holz-
(WeifSbuche) oder Metallagern (Messing) gehalten. Die Naben der Zahnriader waren
iberwiegend aus Metall (Eienguf), die Zahne dagegen aus Hartholz.

Der Abnutzungsgrad dieser Zahnrader war so gering, dafs sie durchaus Jahre halten
konnten. Da die Mahlginge senkrecht angetrieben wurden, mufte die Kraft der
horizontal laufenden Welle des Wasserrades iiber ein Winkelgetriebe iibertragen
werden.

Die Klostermiihle besafs ein weiteres Wasserrad in einem zurlickliegenden Gebaude.
Im Gegensatz zur jetzigen, noch erhaltenen Klostermiihle trieb dieses eine Olmiihle
und ein Gipsstampfwerk an, das bis 1860 in Betrieb war. Der Gips wurde aus den
hohergelegenen Gipsgruben im gleichen Tal gefordert und war sehr hochwertig.
Unter anderem sind die Stuckarbeiten im Kloster Himmelspforte aus diesem Gips
gefertigt, Das Gebdude der Olmiihle heift heute noch »d’Oli«.

Die Klostermiihle besafl zwei Mahlginge und einen Gerbgang, die fiir unterschied-
liche Aufgabenbereiche gleichzeitig betrieben werden konnten.

Der Mahlgang besteht aus einem Bodenstein mit einem Durchmesser von 130 cm
und einer Dicke von ca. 40 cm. Dieser war fest auf drei justierbaren Schrauben be-
festigt, um absolut waagerechte Lagerung zu garantieren. Uber dem Bodenstein
arbeitete der Laufer mit gleichem Durchmesser, jedoch nur 20 bis 25 cm dick. Das
Gewicht eines solchen Bodensteines belief sich auf etwa zwei Tonnen, wihrend ein
Lduferstein nur ca. 700 bis 800 kg wog.

Beide Steine haben ein zentrales Auge fiir die vertikale Antriebswelle. Die Steine
werden durch Behauen geschirft. Es finden sich zundchst Furchen von etwa 1 cm
Tiefe. Daneben enthilt die Mahlfliche ganz feine Rillen. Die tiefen Luftfurchen
dienen sowohl zur Abkiihlung als auch zur Forderung des Mahlgutes, welches
durch die Zentrifugalkraft nach auflen gedrangt wird. Von auf8en ist der Mahlgang
durch eine kreisformige Holzzarge abgeschlossen. Diese sammelt das Mahlgut, das
nach Passieren der Mahlfliche nach auflen abgedringt wird. Ein mit dem Ldufer
kreisender » Ausraumer« laft das Mahlgut an einer offenen Stelle der Zarge nach
unten auf den sechskantigen Sichter fallen. Dieser ist mit Seidengaze bespannt.
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Ein Mablgang. Die im Innern liegenden Mablsteine werden von der kreisformigen Holzzarge ab-
gedeckt. Daruber befinden sich der Vorratstrichter und die Fordereinrichtung fiir den Zulauf des
Mablgutes. Ganzlinks unten der Auswurfkasten fur das durchgelaufene Mahlgut. Rechts im Hinter-

grrad ein Teil des Krans. Foto: M. Paeckelmann
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Er lafst das Mehl durch und halt grobere Partikel und Kleie zuriick.

Die Steine des Mahlganges miissen immer wieder geschirft werden. Hierzu mufS der
Laufer mit Hilfe eines Holzkrans, der von einem kriftigen Balken gehalten wird,
gehoben werden. Dies wird durch Betitigung einer Handspindel erreicht. Um den
Stein zu heben, sind seitlich Locher in den Laufer getrieben, in welche Eisenbolzen
gesteckt werden. Wihrend des Betriebes reiben die Steine nicht aufeinander, son-
dern nur auf dem Mabhlgut, dessen Feinheit durch den Abstand der beiden Steine
voneinander bestimmt wird. Dieser kann manchmal nur einen Millimeter betragen.
Die Miihlsteine wurden nicht vom Miiller selbst hergestellt, sondern fabrikmifsig
gefertigt. Miihlsteine aller Art wurden zum Beispiel aus Plochingen bezogen. Fiir
Mabhl- und WeifSgange verwendete man den Champagnerstein, fiir Schrotgange den
Kunst- oder Sandstein und fiir den Gerbgang (Dinkel) einen Bodenstein aus Granit
und einen Laufer aus Sandstein.

Das Mahlgut wurde durch einen Trichter oberhalb des Mahlganges eingefiillt. Ein
Riittelkasten garantierte gleichmafigen Strom des Mahlgutes in Richtung auf die
Mahlflache, vom Zentrum der Steine her. Der Riittelkasten wurde vom »Tanz-
meister« bewegt, einer Nockenwelle, die das rhythmische Klappern der Miihle be-
wirkte. Wihrend das Wasserrad etwa fiinf Umdrehungen pro Minute machte, hatte
der Liuferstein eine Geschwindigkeit von etwa 120 Umdrehungen pro Minute. Dies
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wurde durch eine erhebliche Ubersetzung erreicht. Auf dem ersten Mahlgang wurde
der Weizen in mehreren Durchgingen geschrotet, wobei nach jeder Passage die
Steine ndher beieinander liefen. So wurde auf schonende Weise die Kleie vom Mehl-
kern getrennt. Der Griefs wurde auf dem zweiten Mahlgang, dem sogenannten
Weifsgang, zu Mehl vermahlen.

Neben den Mahlgingen enthilt die Miihle auch noch eine Reinigungsmaschine, die
das vom Kunden angelieferte Getreide zunichst von Unkrautsamen und Staubbe-
standteilen trennt. Diese schnellaufende Maschine (600 Touren pro Minute) wurde
ebenfalls vom Wasserrad angetrieben. Wegen der hohen Ubersetzung und der dafiir
aufzuwendenden Kraft konnten jedoch Mahlginge und Reinigungsmaschine nicht
gleichzeitig laufen. Wahrend die Reinigungsmaschine erheblichen Lirm verursacht,
laufen die Mahlgiénge fastlautlos. Das leise Summen und Vibrieren, dasim gesamten
Miihlengebaude spiirbar ist, wird von den Zahnridern erzeugt. Das Wasserrad
bringt das typische Rauschen der Wassermiihle hervor.

Im Winter konnte die Miithle auch noch bei leichten Frostgraden betrieben werden,
solange das Wasser im Miihlenbach nicht gefror. Es mufSte aber sorgfiltig auf Eis-
bildung am Wasserrad geachtet werden, weil diese zu Unwucht fiihrte. Das Ab-
schlagen der Eiskrusten war gefihrlich, da der Miiller das Rad erklimmen muf3te
und bei herabfallendem Eis zwangsweise eine Unwucht entstand, die zu unbeab-
sichtigter Drehung des Rades fiihren konnte und damit eine betrichtliche Unfall-
quelle darstellte.
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Die geschilderten Einrichtungen in der Mithle brauchen viel Platz. Der Innenraum
der Klostermiihle ist 5.60 m hoch, 6 m breit und 12 m lang. Dies erfordert eine
schwere Balkenkonstruktion, die neben dem Dach auch noch die Krifte des Wasser-
rades, der Getriebe und des Hebekrans aufzunehmen hatte.

Die Arbeit des Miillers umfafSte jetzt folgende Einzeltatigkeiten:

1) Entgegennahme, Wigen und Reinigen des Mahlgutes, nachdem der Kunde es
angeliefert hat.

2) Uberwachung des Mahlvorgangs und Sorge fiir kontinuierlichen Nachschub von
Mabhlgut an den Mahlgingen. Da die Miihle Tag und Nacht laufen konnte, wenn
Bedarf war und geniigend Wasser zur Verfiigung stand, wurde der Miiller, wel-
cher sich in einem Nebenraum, der sogenannten Miillerstube, aufhielt, durch
eine sinnreiche Einrichtung mit einer Glocke gerufen, wenn das eingefiillte Mahl-
gut zur Neige ging: ,,Bei Tag und bei Nacht ist der Miiller stets wach.”

3) Abfiillen des Mahlgutes in die verschiedenen Fraktionen, zum Beispiel Mehl,
GrieR, Kleie in Leinensicke, damit der Kunde es bequem abholen konnte.

4) Schlielich oblag dem Miiller die Instandhaltung der Miihle in allen Teilen, wobei
vieles handwerklich selbst gefertigt wurde (zum Beispiel Zahnrader).

In einer alten Schwarzwaldmiible um 1910

Bei hinreichender Wassermenge auf das Miihlrad dauerte es etwa zwei bis drei Tage
vom Anliefern, bis der Kunde das fertige Mehl in Empfang nehmen konnte. Diese
Zeit konnte eingehalten werden, wenn zwei Mahlginge, ein Schrotgang und ein
Weifigang, wie sie bei der Klostermiihle in Betrieb waren, zur Verfiigung standen.
Bei kleineren Miihlen, die nur iiber einen einzigen Mahlgang verfiigen, dauerte es
entsprechend linger.

Bei voller Auslastung der Miihle konnte maximal ein Doppelzentner Getreide pro
Stunde durchlaufen. Da fiir die Herstellung feinen Mehls jedoch das Mahlgut mehr-
fach durchlaufen muflte, belief sich bei maximaler Auslastung die Leistung der
Miihle auf etwa sechs bis acht, hochstens zehn Doppelzentner Korn pro Arbeitstag.

Die Bruttoeinnahme aus dieser Arbeit betrug um die Jahrhundertwende etwa zehn
Mark pro Tag. Hiervon mufSte der Miiller mit seiner Familie leben und iiberdies die
Miihle auch durch Nachkauf nicht selbst herstellbarer Einzelteile instandhalten.
Auch unter Beriicksichtigung der damals héheren Kaufkraft des Geldes konnte also
vom »reichen Miiller« wohl nicht die Rede sein.

MifSernten und Trockenheit konnten die Arbeit des Miillers zeitweise erheblich ein-
schranken. Auch Ungeziefer konnte, wenn man nicht stiandig aufpafSte, erheblichen
Schaden anrichten. Die Klostermiihle »beschiftigte« regelmaflig etwa vier bis fiinf

Die Klostermiible Federzeichnung von Prof. Max Laeuger
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Katzen gleichzeitig, um eine Miuseplage nicht aufkommen zu lasscn. Daneben gab
es in infizierten Sicken Kornkifer, die in Form von Eiern und Larven eingeschleppt
wurden. Nur sorgfiltige Reinigung des Getreides in der Putzmaschine und Aus-
sortieren des Unrats mit Vernichtung desselben schaffte Abhilfe.

Der Riickgang des Miillerhandwerks bis zur Unrentabilitat betraf auch die Kloster-
miihle in diesem Jahrhundert, eine Folge der fortschreitenden Industrialisierung des
Raumes Grenzach-Wyhlen. Die landwirtschaftlich genutzten Fldchen gingen stets
zuriick, die anliefernden Bauern, die ohnehin nur ihren Eigenbedarf hatten mahlen
lassen, konnten Mehl und andere Kornprodukte billiger im Handel aus fabrikmafig
hergestellten Produkten kaufen. Dies fiihrte schliefllich zur Stillegung der Kloster-
miihle im Jahre 1972. Dennoch bleibt hervorzuheben, daf§ die Klostermiihle als
historisches Denkmal nach wie vor ihre Bedeutung behalten hat und deshalb als
Beispiel fiir ein zum Aussterben verurteiltes Handwerk gelten kann, dessen Tradition
sie zu bewahren hat, um fiir nachfolgende Generationen lehrreich zu sein.

Darum miifSte mit allen Kriften dafiir gesorgt werden, daf§ dieses historisch wert-
volle Ensemble i seiner Gesamtbeit erhalten bleibt.

Die Klostermiihle Federzeichnung von Prof. Max Laeuger
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